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G e o 1 o g i e : Heroische Periode ( I  800-1822) 
- Die vorbereitende Periode (1822-1838) - Die 
klamische Periode der Schichtenforschung (1838 
bis 1850) - Der ubergang von der Erdbescllreibung 
zur Erdforschung (1800-1850). - 

M a t h e m n t i k : Bis zur Begriindung einer 
reinen Geometrie der Lage (1800-1825) - Die Ver- 
tiefung der Funktionenlehre und der geometrischen 
Anschauung (1825-1850). - 

A s t r o n o ni i e : Das Zeitalter der groBen 
astronomischen Entdeckungen (1800-1823) - 
Daa Zeitalter der Erforschung des Bauea und der 
Beachaffenheit des Weltgebaudes (1824-1837) - 
Die ersten Einwirkungen der vervollkommneten 
Beobachtungskunst (1838-1852). - , 

Z o o 1 o g i e : Die Beeinflussung durch die 
Naturphilosophie (1800-1819) - Von der Ent- 
deckung der Keimblatter bis zur Begriindung der 
Zellenlehre. (Periode der Embryologie.) (1819 bis 
1838) - Von der Entdeckung der tierischen Zelle 
bis zur wissenschaftlichen Beqriindung der Ab- 
stammungslehre. (Das Zeitalter der sorl:faltigen 
Einzelfonchung.) (1839-1858.) - 

B o t a n i k : Die Begrundung der neueren 
Anatomie und Physiologie (1800-1826) - Die Bo- 
tanik unter dern Einflud der verbesserten Beob- 
achtungsverfahren (1826-1837) - Die Schopfung 
der Zellenlehre (1838-1850). - 

M e d i z i n : Das Zeitalter der Naturphiloso- 
phie (180@-1820) - Vom Untergange der Natur- 
philosophie bis zum Beginn der mikroskopischen 
Anatomie (1820-1835) - Der Eintritt der Medizin 
in die Reihe der begiindenden Naturwissenschaften. 
(Von der Schopfung der Zellenlehre bis zu V i r - 
c h o w Entdeckung des zelfularpathologischen 
Grundsatzea.) (1836-1852.) - 

Eine nahere Besprechung des Werkes wird 
nach dem Erscheinen des zweiten Bandes erfolgen. 

NZZr. [BB. 119.1 

Aus anderen Vereinen und 
Veraammlungen. 

Stiindige Ausstellnng fiir, Papier- und Druckgewerbe 
Im Papierheus zu Beth.  

21./11. 1909. 
Vortrag von Dr. H a n s  H o f m a n n iiber: 

,,Heratellung beaonderer Arten von Pap'er und Pap- 
pen." Nach Besprechung der Herstellung von 
Karton und Pappe kommt der Vortr. auf die Spe- 
zialpepiersorten zu sprechen, vor allem auf die 
Papiere zur Herstellung von Wertzeichen. Bei 
diasen Papieren handelt es sich vor allem darum, 
sie vor Nachahrnung zu schutzen, indem man sie 
so herstellt, da0 eine etwaige Fiilachung leicht zu 
erkennen ist. Die meisten Staaten benut,zen daher 
fiir ihr Papiergeld ausschliedlich Buttenpapier, 
dem ein besonders kunstvolles Wasserzeichen ge- 
geben wird, und schiitzen es ferner durch einen 
schwer nachzuahmenden Druck in mehreren Far- 
ben. Die zur Papiermacherei notwendigen Ein- 
richtungen sind verhaltnismaDig einfach; der Fal- 
=her kann sie sich verschaffen, selbst der ver- 
wickelste Druck laat sich durch Photographie 
nachahmen. Wendet man dagegen bei der Herstel- 
lung von Maschinenpapier einen Kunstgriff an, 

Cb. 1910. 

der sich mit dem fertigen Papier nicht mehr zus- 
fuhren liilt, so scheint das &us ihm verfertigte Pa- 
piergeld hinreichend sicher vor Verfalschungen zu 
sein. Die Herstellung von Mwchinenpapier ist zu 
umstandlich, urn von Falschern im geheinien be- 
t.rieben werden zu konnen. Solch einen Kunstgriff 
erfand der amerikanische Papierfabrikant J a m e s 
M. W i I 1 c o x in den sechziger Jahren; die ameri- 
kanische R,egierung wandte das Verfahren rnit. Er- 
folg an und Geh. Reg.-Rat Dr. Ing. C a r I H o f - 
m a n n verliaufte 1877 fur den Erfinder das Patent 
an die deutsche Regierunp. Unser Papiergeld 
wurde bis vor kurzem ausschliedlich nach diesem 
Verfahren in der Fabrik von Gebriider E b a r d  
zu Spechtshausen bei Eberswalde unter staatlicher 
Aiifsiclit hergestellt. Der Schutz besteht in den 
lokalisierten Fasern. Man ladt einen Regen kurzer 
roter mit rotem Stoff geniischter Fasern streifen- 
weise iluf das Papier fallen, welches sich liierauf 
verfilzt, so daB dime roten Fliserchen wohl in das 
Papier eingebet,tet werden, aber doch noch heraus- 
t,reten. Das so hergestellte Papier zeigt daher an 
einer ganz bestimmten Stelle der Vordemeite einen 
Streifen, der anssieht, als ob er aus unregelmaBigen 
roten Federstrichen best,ande; das ungeiibteste Auge 
kann auf den ersten Blick die An- oder Abwesen- 
heit der lokalkierten Fasern bemerken. Jeder kann 
sich leicht uberzeugen, ob die roten Fasern nur auf- 
gedruckt oder korperlich eingebeftet sind, wenn 
er eine derselben mit einer Nadel oder einem anderen 
spitzen Instrument herauszuheben versucht ; aus 
echten Scheinen kann man ohne Schwierigkeit eine 
der lokalisierten Fasern entfernen. 

Vortr. bespricht sodann das FLrben der Pa- 
piere auf der Papiermaschine, d m  in verschiedener 
Weise ausgefiihrt wird. So laBt  man nach einem 
Verfahren das fertige Papier durch ein , Farbbad 
wandern, nach einem anderen Verfahren wird die 
Farbe auf die untere Gautschwalze gebracht, welche 
dann die Farbe auf die Papierbahn iibertragt. 
Wieder ein anderes Verfahren gestattet es, Pappen 
auf der Formatwalze zu farben, indem man die 
Farbe auflaufen IaBt. Eng verwandt mit der Her- 
stellung von gefarbten Papieren ist die Buntpapier- 
fabrikation und die Herstellung von Kunstdruck- 
papieren. Buntpapier nennt man Papier, das nacli 
seiner Fertigstellung rnit eigenartigen Farbmustern 
versehen wird, oder dcqsen 0 berflache nacht,raglich 
iiberzogen wird. Hierher gehoren auch die Metall- 
papiere, Stitnniolpapiere u. dgl., auch die Tapeten 
3ind Buntpapiere. Die zur Herstellung der Bunt- 
papiere verwendeten Verfahren sind im allgemeinen 
3 0  verwickelt, dad ein niiheres Eingehen hier nicht 
moglich ist, Vortr. beschrinkt sich daher darauf, 
nur einiges iiber die gestrichenen Papiere zu sagen, 
i. h. Papiere, die auf einer oder beiden Seit.en mit 
siner Schicht uberzogen werden, welche aus mine- 
ralischen Stoffen hergestellt ist. Hierher gehoren 
viele Kunstdruckpapiere; diese besteben aus Papie- 
'en, welche mit einer aus Blanc fixe bestehenden 
d e r  ihm ahnlichen Masse iiberzogen sind. Dieae 
41me macht das Kunstdruckpapier besonders ge- 
?ignet f i i r  feine Drucke, da sie geschmeidig ist und 
tllen Feinheiten des Druckes nachgeben kann. Die 
b a s e  wird rnit Hilfe von Streichmaschinen auf daa 
Papier aufgetragen, indem die aufzustreichende 
Naase entweder durch Walzen, welche in der diinn- 
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flussigen Masse umlaufen, auf das Papier nufge- 
tragen nird, oder indem sie mit Bursten nuf das 
Papier aufgeburstet wird. Von der Streichniaschine 
wandert dann das Papier auf eine Hsngevorrich- 
tung zum Trocknen. Kach den Buntpapieren be- 
spricht der Vortr. die verschiedenen Sorten von 
Packpapieren. Sodann geht er auf das Seidenpapier 
naher ein; bei diesem besteht die Schv ierigkeit, 
daO es - weil es sehr diinn ist - naturlich wenig 
Fasern enthiilt, die hesonders kraftig sein mussen, 
damit das Papier genugend Festigkeit hat. Man 
mu0 sich bei seiner Fabrikation moglichst starker 
Fasern bedienen, die sehr sorgfiiltig behandelt wer- 
den miissen, um sie vor Schwachungen zu be- 
wahren. Ahnlich sind die Anforderungen an Ziga- 
rettenpapier, bei dem aber auBerdem auf g r o B t e  
Reinheit der Faserstoffe geachtet werden mu& 
damit es ohne Schaden verraucht werden kann. 
Papier, welches auf einer Seite rauh, auf der anderen 
Seite glatt ist, verfertigt man durch Vermeidung 
jeden GlLttens des fertigen Papieres. Man laat dem 
Papier nur die Gliitte, die es durch Anpressen an 
die Trockenzylinder erhalt, und damit diese Glatte 
nur auf der einen Seite des Papieres erscheint, 
trocknet man es langsam auf einem einzigen groBen 
Zylinder; die dem Zylinder anliegende Flache wird 
dann glatt, die andere bleibt rauh. Kreppapier 
stellt man her, indem man Seidenpapier vor dem 
Trocknen, also wenn es noch naB und weich ist, an 
einem Schaber so vorbeifiihrt, daB es hierbei faltig 
wird. 

Hierauf beschreibt Vortr. die Herstellung von 
Gschpapier und Filtrierpapier. Wahrend man 
beim Schreibpapier die Poren mit h i m  verstopft, 
damit die Tinte nicht auslauft, kommt es beim 
Lijschpapier darauf an, die Poren offen zu halten, 
damit das Papier moglichst schwammartig saug 
fiihig isC. Die Fasern diirfen auch Wasser nicht ab- 
atoBen, aondern m i h e n  sich leicht benetzen laasen. 
Diese Eigenschaften miissen schon die verwendeten 
Faaern besitzen, da sie dem Papier durch mecha- 
nische Behandlung nur zum Teil erteilt werden 
konnen. Am geeignetaten sind daher baumwollene 
Lumpen, man verwendet aber auch Zellstoff zur 
Herstellung von Likchpapier. Um die Poren offen 
zu halten, mu13 man bei der Fabrikation sehr sorg- 
fiiltig zu Werke gehen; die Ar t  und Weise, wie man 
kocht, wie man mahlt, waa f i i r  Zusatze man macht 
(Leim ist natiirlich ausgeschlossen), wie man daa 
Papier auf der Maachine behandelt,, sind entschei- 
dend fur die Giite dea Liischpapiers. Da auch Farb- 
zusatz die Poren verstopfen kann, verwendet man 
gern farbige Lumpen als Rohstoff, welche man 
weder kocht. noch bleicht, so daB sie ihre ur- 
spriingliche Farbe behalten. Hartes Wadlser muB 
man vor der Benutzung nach Moglichkeit von 
Kalk befreien. Auf der Papiermaschine muO 
moglichst, vorsichtig und langsam entwassert 
werden. Noch verwickelter als die Herstellung 
von Liischpapier ist die von INtrierpapier, welches 
sehr atark s a u g f a h ,  aber trotzdem sehr fat  
aein muO und auBerdem keinerlei Chemikalien 
enthalten darf. Damit daa Gewicht des zu unter- 
suchenden Korpera nicht beeinfluf3t wird, muB daa 
Filtrierpapier moglichst ruckstandslos verbrennen, 
darf also keine Chemikalien enthalten, welche Asche 
liefern. Nach einem Verfahren werden jetzt bei der 

Herstellung von Filtrierpapier dem dreiviertel ge- 
mahlenen und in der Zentrifuge entwiiasertem Stoff 
rnit Sauren die Mineralstoffe entzogen, worauf diese 
Sauren rnit destill. W7asser wieder aiisgewaschen 
werden. Uni moglichst reinen durchlassigen und 
Festen Stoff zu erzeugen, henutzt man kra.ftige 
baumwollene weine Lumpen, die inan weder kocht,. 
noch bleiclit, die Fabrik mu13 sehr reines, weiclies 
Wasser sehr reichlich besitzen und in einem der- 
itrtigen Klinia liegen. daB die Fasern der aufge- 
hangten Rogen von dem darin e.ntstehenden Eis 
auseinander getrieben werden. Dadurch wird das 
Papkr saiigfahig und schon weich. Blocke von 
quadratischen Bliittern solchen Papiers werden m f  
der Drehbank so gedreht, daD die beka.nnten runden 
Filtrierpapiere daraus entstehen. 

Pergamentpapier entsteht, indem man daa ab- 
gerollte Papier durch ein Schwefelsaurebad fiihrt 
und dann im anstoflenden Wasserbad von iiber- 
rchiissiger Schwefelsaure befreit.. Eine Xmhahmung 
des Pergamentpapiens ist das Pergamyn, das zwar 
dem Pergamentpapier auBerlich ahnlich ist, aber 
Fett und Waaser teilweise durchlaflt. Mttn gewinnt 
ea, indem man gewisse Fasern im Holliinder nicht 
mahlt, sondern nur quetscht, so daO sie gallert- 
artige Beachaffenheit annehmen. .Paraffiniertes 
Papier, oilpapier u. dgl. gewinnt man, indem men 
das Papier durch ein Bad aus den betreffenden 
Stoffen zieht und das so iiberzogene Papier trocknet. 

Baler Nstortonchende Cesellsehaft. 
Sitzung am 19./1. 1910. 

Prof. Dr. H. R u p e  hielt einen Vortrag iiber: 
,,Chemiache Unkrsuchung 6chweizer~her Bronze- 
und Eisenfunde aus der La T2ne-Zeit." Ah erster 
hat B e r t h e 1 o t Analysen ,agyptischer Bronzen 
ausgefiihrt. ZweckmaBige und systematische Unter- 
auchdngen, welche den Wert dsr chemischen Ana- 
lyse fur die Archaologie dokumentieren sollen, diirf- 
ten bis jetzt. noch nicht vorliegen. Der Vortr. hat  
gemeinsam mit K r z y z a n k i e w i c z  eine Kol- 
lektion Bronzen und Eisenstiicke aus der La The -  
Periode untersucht. Daa Material wurde vom 
Schweizer Landmuseum in Ziirich zur Verfiigung 
geatellt. Die untersuchten Stiicke stammten zum 
groBeren Teile aus einem Graberfelde im Kanton 
Tessin, zum kleineren Teile aus Miinsingen und 
"iefenau im Kanton Bern. Analysiert wurden 
etwa dreiOig Bronzen. Dabei wurde die Beob- 
achtung gemacht, daB kaum zwei Stiicke dieselbe 
Zuaammensetzung hatten. Auf Grund der Ana- 
lysenresultate war kaum zu entscheiden, ob bei der 
Herstellung der Bronzen bestimmte Rezepte An- 
wendung fanden, oder ob die Zusammensetzung 
eine unbeatimmte, rein willkiirlich gewahlte war. 

Immerhin deutet das oft wiederkehrende, 
ziemlich konstante Verhaltnis von Kupfer und 
Zinn auf eine zweckmaBig ausgesuchte Darstel- 
lungsmethode hin. - Die der Analyse untenogenen 
priihistorischen Eisenstiicke (Sicheln, Cisten, Ringe, 
Nagel usw.) enthielten als Nebenbestandteile Schwe- 
fel, Phosphor, Kohlenstoff und Silicium. Da bei 
friiheren Untersuchungen sich ergeben hatte, daB 
reines, schwefel- und phosphorfreies Eisen in unse- 
ren Gegenden nicht gefunden wird, sondern wohl 
aua Italien stammt (z. B. etruskischer Draht aus 
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Elba), so lieBen die Analysenresultate bis zu einem 
geaissen Grade Schliisse auf die Herkunft der Eisen- 
teile zu. Rojizierte Photographien von hitzfiguren 
der Untersuchungsobjeh trugen zum Verstandnia 
des Vortrages bei. [K. 157.1 

In  der auf S. 263 erwahnten au6erordentliehen 
Qeneralversammlung der Deutschen Chemlschen Ce- 
sebchaft am 443. wird v. a. iiber folgende Antrage 
aus dem Kreise der Mitglieder verhandelt werden: 
,,Beide Vereinszeitschriften, die ,,Berichte der deut- 
schen Chemischen Gesellschaft" und das ,,Chemische 
Zentralblatt", haben die Veroffentlichung der Ge- 
sellschafts- und Vorstandaprotokolle, sonie die Ein- 
ladungen und die iibrigen Ankiindigungen zu brin- 
gen. Den Mitgliedern ist es iiberlassen, ob sie e i n e 
oder b e i d e Verehzeitschriften halten wollen. 
Bei Bezug e i n e r Vereinszeitschrift zahlt jedes 
ordentliche und auBerordentliche Mitglied jiihrlich 
30 M, bei Bezug b e  i d e r 60 M." 

Ferner ist ein Antrag auf Bildung von Orb- 
ausschiissen mit Berichtigung zur Teilnahme an 
der Wahl des Vorstandes gestellt. 

Die Hauptversammlung des Vereius deutseher 
Eisenhiittenleute findet am 1./5. in Diisseldorf 
8tatt. Vortriige: Dr. K o h 1 m a n n - Diedenhofen: 
,,Die neuere Endwicklung &e lothrinqkhen Eisen- 
erzbergbauea." - Obering. F i s c h m a n n - Diis- 
seldorf: ,,Die Verwendung w n  ,%sen im Hochbau." 

Der deutsche Verrin von Gas- und Wasserfach- 
mYnnern hiilt seine Generalversammlung in Konigs- 
berg i. P. vom 21.-26./6. ab. 

Wie schon berichtet, halt der Deotsche Verein 
fur Ton-, Zement- und Kalkindustrie, E. V., seine 
46. Hauptversammlung in dieaen Tagen, vom 17. 
bia 19./2. im Architektenhause, Berlin, ab. AR 
8eineTagung schlieBt sich in der Zeit vom 21.-23./2. 
die Sitzung dea Vereins Dentscher Portlandrement- 
Fabrlkanbn, E V. Ubcr den Verlauf der Verhand- 
lungen, deren Programm bei beiden Vereinen be- 
aonders wichtige Themata enthiilt, werden wir 
dernnlichst berichten. [K. 292.1 

Der 15. int. KongreE tiir Hygiene ond Demo- 
graphic, der Ende September in Berlin abgehalten 
werden 8011, ist auf nlichstea Jahr verschoben 
worden. 

Der 5. Inf. KongreE tiir Photograghie findet 
irn Juli d. J. in B r k e l  statt. 

Die Associatlon dea ehimistes de sucrerie et de 
distiUerie halt ihren diesjiihrigen KongreB am 11. 
und 12./4. in Paris ab. 

Institution of Mining and Metallurgy, London. 
Sitzung am 20./1. 1910. 

1. A. L. S i m o n : ,,Die Kupfergewinnung im 

2. A. T. F r e n c h : ,,Uber Anutysen von Kup- 

3. A. R. A n d r e w : ,,Die Beatimmung voll 

Ural. " 

ferschlacken. " 

kleinsten Spuren con Qold in Felageateinen." 

4. B. C o 1 1  i n g r i d  g e : ,,Fehlerpellen in- 
folge der Gegenwart von Kaliumjodid bei der Ana- 
lyee w n  Cyanverbindungen." [K. 253.C 

Royal Society London. 
Sitzung am 2041. 1910. 

Sir W i 11 i a m  C r  o o k e s : ,,UberSkandium.' 

Royal Institution London. 
Sitzung am 2141. 1910. 

Sir J a m e s D e w a r : ,,Lichtreaklimn bei 
nkakren Temperaturen." [K. 256.1 

Royal Society of Arts, London. 
Sitzung am 2./2. 1910. 

A. R o s e n  b e r  g :  ,, Eine neue verbeaserte 
Methook okr Vermlberung." 

Society of Public Analysts, London. 
Sitzung am 2./2. 1910. 

1. R. R. T a t 1 o c k : ,,Zwammensetzung und 
Analyse w n  Tee." 

2. J. H. C 0s t e: ,,Die Anulyse wn Terpentin- 
Ersaizmitteln und die Beatimmung der Kohlenwaeaer- 
sb8e in Terpentinen mit Auanahme okr Terpene." 

3. J. B. P. B a r  r i s o n : ,,Die Beatimmung 
des Saureradikala und seiner Beziehung zu der Kon- 
stitution wn Handeb- WimutSubnitrat." 

4. J. S. R e m i n g t o n : ,,uber Desinfektiom- 
mittel. " [K. 259.1 

Die Japanisehe pharmazeutiscbe Cesellsehaft 
(Prkident Dr. R. N. N a g a i) erwiihlte eine Kom- 
mimion zum Studium der cyanogenetischen Be- 
standteile der japanischen Pflanzen. [K. 295.1 

Patentanmeldungen. 
Kl=e: Reichmnzeiger vom 10./2. 1910. 
la. A. 16 133. Ausscheiden von zerkleinerten 

Ereen oder anderen festen Stoffen au6 Flussig- 
keiten. A. J. Arbuckle u. A. &borne, Bel- 
gravia b. Johannisburg, Tranavaal. 1./9. 1908. 

1%. A. 14699. Reinigen von gebrauchtem 
SchmlerB1 durch Erhitzen und Filtrieren dea 
gesammelten ales. J. H. Andersson, Fiirgeniie 
b. Goteborg, Schweden. 2./8. 1907. 

1%. F. 2.5 873. Trommelfilter nach Pat. 134 919. 
Zus. z. Pat. 134919. E. Fiillner,'Herischdorf 
b. Warmbrunn i. Schl. 27./7. 1908. 

12e. M. 37 477. Zentrifugalabscheider zur Tren- 
nung von festen und fliissigen Bestandteilen 
aus Luft und Gasen. Zus. z. Anm. M. 33 850. 
K. Michaelis, Koln. 18./6. 1908. 

12i. K. 40 675. Stickstoffhaltige SiUeinmcalcium- 
verbindungen au6 Calciumsilicid. A. Kolb, 
Darmstadt. 1412. 1908. 

12p. G. 27 275. Indoxylderivate. [Basel]. 16./7. 
1908. 

13b. K. 41 670. Aufnahme einer Kesselstein- 
verhiitungsmasse. A. Kicherer, Eltingen, 
Wiirttbg. 23./7. 1909. 

22h. St. 14028. Verfahren, um das Gelatinieren 
von' LBsungen, die eiweiBartige Korper neben 
Formaldehyd 0. dgl. enthalten, zu verhindern. 
Zus. z. Anm. St. 13980. W. Stadler, Ham- 
burg. 30./4. 1909. 

24e. D. 21 326. Carburierung von Wasergas. 
F. Dannert, Berlin. 13./3. 1909. 
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